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Klassische Kalteerzeugung

@ INvensaor

making life cooler

-
Kaltemittelkreislauf
z.B. R410A, R407C, R1234yf

Kaltemittel-Kreislauf

Verdampfen = Warmeaufnahme

Verdichten =» Stromaufnahme

Verfllissigen = Energieabgabe m

Entspannen l

Kalteverteilung Uber Wasser
Y
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Prinzip Adsorptionskaltemaschine
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making life cooler
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Ruckkihlung aus
Wasseraufnahme Adsorption
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Adsorbermaterial

@ INvensaor

making life cooler

Feststoffe
z.B. Zeolith, Silikagel, Aktivkohle

naturlich vorkommende Materialien
mikropordse Strukturen mit

sehr hohen inneren Oberflache

z.B. Silikagel/Zeolith A = 600 -1000m?/g

Verwendung z.B. in Waschmitteln, Filtern,
Trockenmitteln (Sorptionsrad)

Quelle: Wikipedia

J
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Adsorptionskaltemaschinen Typen

@ INvensaor

making life cooler
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~

Kaltemaschinen

LTC 10 e plus (-FC)
LTC 30 e plus (-FC)

LTC 90 e plus (-FC)

HTC18 plus (-FC)
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miNnvensaor
Beschreibung LTC 10 e plus — FC making life cooler
- N
,Low Temperature Chiller* m 10 KW Nennleistung
: m Kaltwassersatz ab 10 °C
@ > 65 °C Antriebstemperatur
m Einstellbare Rucklauftemperatur zum BHKW
m ,ActiVac* (automatische Druckoptimierung)
@ Online-Zugriff und progr. Regelung
m Kompakt: Breite 75 cm
e m Optionale Freikihlfunktion (FC)
".?ffffﬁ'f::‘ @ Integrierte Steuerung fiir System und AdKM
| @ Modular erweiterbar
m inkl. Pumpen fur alle drei Wasserkreislaufe
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. m INvVensor
Beschreibung LTC 30 e plus — FC making life cooler

-
@ bis 35 kW Kalte
@ EER 33
m COP max. 0,75
m 895 W el. Leistungsaufnahme
J
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Beschreibung LTC 90 e plus — FC

@ INnvensaor

making life cooler

~

m bis 105 kW Kalte
m EER 33
m COP max. 0,75

W 2.685 W el.

Leistungaufnahme

m (Antrieb ab 120 kW Warme
z.B. 3x XRGI 20)
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mINvensor
Kraft-Warme-Kalte-Kopplung (KWKK) making Ife cooler

4 ] ] I
Kéalteeinbringung

Systemtrennung 'r
Plattenwarmetauscher & Pumpe

Ruckkuhler
(Warmeabgabe nach aussen) §
)|
Adsorptionskalte- Antriebswarme
- maschine (adkm) aus Puffer des BHKW )
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System / Hydraulik

@ INvensaor

making life cooler

-
bereits integriert
m Pumpen und Mischer flr
alle 3 Kreise
m Freie Kihlung
4 )
s Warmequelle
sinvens T +
-y Speicher
\_ _/
J
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_ miNnvensor
Temperaturniveau (Nennpunkt) making life cooler
a ™
WARMEQUELLE KALTEVERTEILUNG
Raumluft: 20 °C
@ 157
72°C . 15°C
o SPEICHER er ADKM Zf SPEICHER
66°C C ™~ @ C
32°C @ 27°C
{ RUCKKUHLER J

L AuBenluft; 23 °C )

—
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mINnvensor
Stromverbrauch des LTC30 Systems making lfe cooler

WARMEQUELLE KALTEVERTEILUNG

Antrieb
49 kW

Max. el. Leistungsaufnahme

Gesamtsystem: Anriebstemperatur

85°C

Kaltwassertemp.
14°C
Kéltemaschine  895W
inkl. Pumpen

®Z ADKM 5@
Rickkuhler 1.000 W SPEICHER \aD SPEICHER

Systemtrennung 600 W

Summe: 2495 W
Jah ittel: 1795 W RUckkUHLEr | RUckkuhlleistung
(Jahresmitte ) iy
- _/
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~ mINnvensor
Stromverbrauch des Kéaltesystems LTC10 making life cooler
4 Jahresdauerlinie Berlin - 20071 h
%6 FC s Cooling s Spitzenlast 1 Spitzenlast +
ao Spray o e =000
Temperatur & e min s  max = = « |_gistungsaufnahme / . - DAY
AdKM System ’ L. . .'".. .
28 7 . 3
° JO ® o ‘e el
y S SR o B % - 800
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5 .
16 ** | 600
-3 .
£
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o - e - - 200
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-8 T T T g T g T T T g ' 0
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Tage Quelle: www .dwd.de
. A
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Anwendungsbeispiel KWKK
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making life cooler
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. . m INnvensor
Kraft-Warme-Kalte-Kopplung (KWKK) making life cooler

4 I
BHKWSs

aktueller Stand:

m warmegefihrte BHKW stehen im Sommer still oder werden kaum ausgelastet

m BHKW kann auch als Antrieb zur Kalteerzeugung eingeplant werden

e N A
e i} £ P P :
.Vorteile Kalte aus BHKW Abwarme* COLING & FOWER FACK KUHLUNG
m Hohere Laufzeiten fir BHKW BHKW N
m Langere Stromerzeugung -"> —
WARME KALTE
m Stromverwendung und —\ >
gleichzeitiges Kuhlen

G J N J

m Umweltschonendes System 1

m Besonders gute Energiebilanz

m

NETZANSCHLUSS ZUR REDUNDANTEN STROMVERSORGUNG
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. . mINvensor
Kraft-Warme-Kalte-Kopplung (KWKK) making life cooler

4 N

BHKW flr Grundlast Heizungsbetrieb

//

A\

HZG

KKM XRGI

ﬂ % Gas Erh6hung Bedarf

Strom Reduzierung Fremdbezug Y,
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Kraft-Warme-Kalte-Kopplung (KWKK)

@ INvensaor

making life cooler

Ruckkuhler
Grundlastkiihlung im Sommer
BHKW bekommt weitere Laufzeit
Vorhandene KKM kann
Redundanz und Spitzenlasten im //
Sommer tibernehmen
%
AdKM e
KKM XRGI

iE

Gas Erh6hung Bedarf

Strom Einsparung und weitere Reduzierung Bezug Y,

/7
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Kraft-Warme-Kalte-Kopplung (KWKK)

@ INvensaor

making life cooler

e ™
Ruckkuhler
Im Winter kihlt das InvenSor
System direkt mit dem
Ruckkihler (free cooling)
Das BHKW liefert Warme fur die
Beheizung des Gebaudes //
=
AdKM e
KKM XRGlI
“Freie Kuhlung” ADKM
ohne BHKW Antrieb
\_ // Strom - weitere Einsparung mit Freier Kiihlung )
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@ INvensaor

Hydraulikschema LTC 30 e plus -FC

making life cooler

Kiltekreis

Nennweiten bei einfacher Leitungslange:
1 <20 m: DNSO

1> 20 m: DN65

verfugbare externe Forderhche: 4.0 m
Medium: Wasser

luckenlos Kalteisoliert

KW 1000 HSD

A -Nr 50 75 200 00

|/ Kélteverteilung

% = optional: externe Kaltesignalvorgabe /O
‘D €
as
2
=8
G g //‘

Rickkiihlkreis
iten bei einfacher Leitur = 117 o
I <10 m: DNSO | |
I> 10 m : DN85 | ‘ L] b}
verfugbare externe Forderhthe: 4,0 m ! ?
i | |
Medium: Wasser sasger
Antriebskreis
Pumpeneinstellung: 3,5m gg"g‘c’.‘f&‘?f"ﬁ' N iten bei einfacher Leitungslange:
Medium: Glykol-Wasser-Gemisch A N 20 20 030 01 I:q’o"'::'.’D"NM;"" cher Leitungsiange:
wirmelsoliert s > ‘ 1> 10 m : DN50
Rickkuhler | “r Hoc! 2 E verflgbare externe Férderhdhe: 3,0 m
ETP-JS 03001 ] | WN 05012 2 Medium: Wasser
-Nr.30 30 030 0 | A-Nr2050050 12 gg Adsorptions- warmeisoliert
| | | 1 Spannungsvers 20 Kaltemaschine
230V~3adrig 3 §
T o i «
Ruickklhler ey 5
5a
~ | wasser- 83 Warmequelle
N Ny o ———————
anschluss é 2 ~ 2B, BHKW,
e LTC30e p) ¢ *polarthera. Akt
InvenSor Bespruhsel DN 20 £5 i - rowarme Druckiuft
Bespruhrohr mir 2% Gefalle verlegen Spannungsvers. Xompressor, st
Bedienungsanleitung beachten! 230V~3adrig ’
Besgrihset
Riickkuhlventilator, Datenleitung geschirmt, 2-adrig
Internet
Auld Datenlertung geschirmt, 4-adrig
{inweis:- Im Kaltekreis muss ein Mindestvolumenstrom InvenSor GmbH

von 10001/h je Modul eingehalten werden.
- Alle Kreise (Antriebskreis, Riickkihlkreis, Kaltekreis, Systemtrennungskreis) sind mit
Ausdehnungsgefalien und Sicherheitsventilen zuversehen, Dimensionierung gemaR
DIN EN 12828 bauseits!
\____ -Kabelguerschnitte sind nach DIN 57100 / VDE 0100 zu bemessen

[TnvenSor_LTC30_e_plus

Niederlassung Berlin

LTC 30 e plus /LTC 30 e plus FC
Systemtrennung im Rickkuhlkreis

Gustav-Meyer-Allee 25
D-13355 Berlin

HE_v20150520de
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L . m INnvensor
Einbindung KKM Spitzenlast / Redundanz makinglife cooler

4 I
L ~230V =
Kéltespeicher
Q2000 HSD eponir o
inkl. Pumpe, Speicher.
Ausdehnungsgefa
I ) Umluftkiihler Kiihldecken etc.
(i Iﬁ E?::::::::___J Y * *
|<_‘:| ijR . ° o
*
|
Systemtrennung | | Uber Pufferspeicher:
Kiltekreis AdKM : . :
! . elgenstandlge Ansteuerung
Kompressions Kilte
. volle Redundanz
- minimierte Taktung der KKM
durch Regelkit
g J
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Kombination aus BHKW und AdKM

@ INvensaor

making life cooler

~
Hier: Kombinationen aus EC Power und
Adsorptionskaltemaschinen (AdKM)
EC Power BHKW Typ XRGI 6 XRGI 9 XRGI 15 XRGI 20 2x XRGI 20
KWy, max 6,0 9,0 15,0 20,0 40,0
KW max (zur Verfiigung) 13,5 20,0 30,0 40,0 80,0
Antriebstemperatur fur AdKM 72 72 72 72 72
max. Rucklauftemp. BHKW in © C 70 70 70 70 70
BHKW eta 0,28 0,29 0,30 0,32 0,32
BHKW eta ,, (ohne Brennwert) 0,64 0,65 0,62 0,64 0,64

N 1x 1x 1x 1x 2X
PSSR (e (e LTCl0eplus LTClOeplus LTClOeplus LTC30eplus  LTC30e plus
AdKM Leistung (Nennpunkt) 9 10 19 25 50
angesetzter COP,, 0,70 0,63 0,63 0,63 0,63
Antriebstemperatur aus dem Puffer ° C 72 72 72 72 72

J
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Anwendungsbeispiel KWKK

m INvensor

making life cooler
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Datenerfassung zur Wirtschaftlichkeit

m INvVensor

making life cooler

Fragebogen zur Kraft-Wirme-Kilte-Kopplung
zur Abschalzung des Kapilalricklaufs (Witschafdichioeil) und Dalenerfassung

Projektbezeichnung

Name, Cri

ANSpreCh pannes

Blackheizkrafowerk

Marke BHEW EC Power XRGI 20

thermische Leistung 40 KWy,
elekirsche Lestung 20 KiWw
Max. Ricklaufiemparatur 70 G
BHERY Wirkungsgracd n sssviscs L]
BHEW Wirkungagrad | hemsh %
Lawizeil des BHEWS nur fir die

Heizung urd Warmwasser hidahr
ohra ImvenSor Kihlung

At und Prass des Brennstoffs (natta) Gas clkW'h
Richtprais 10r BHEW (nkl. Fufler) Eura
Stramkesten (zur Wirtschafillchkeltsabschitzung)

Streenkosten (netie), gesami Uk

Kahlanwandung

Sereerraume

Wird bereils gekihli?  ja nain

Eleklr. Anschiussleisbung / Raum KWiai

ader definierte Kihlkistung = W
Reumkiihung Raum-Fahemparatur = K+
(Boros, Seminamrsums. Spesasaal elc)
Kihllaistung = B
Wird beraits gakihll?  ja  nein
Kiihidausar = b i Jahe
112

spaziele LageTams
(e 12T Anridaryenda]

Wird bereits gakihH?  ja nein

Raum-Zalismparatur
Konlialstng =

Kihidawar = i Jahe

e

" Sonsliges

Whd beraits pakihl?  ja L0

Raumn-Telemperalur « c
Kihllsislung = W

Kihidauar = b i dabe

| Gaplanle KaReveraing

Kiimiacks, neu

Kihlsegal, neu

Hiihlgeblasa, neu

Liathang / Register, new
Haltsagserayalem, vorhanden

Riiekhiibiung

Nutzurgsmisglichiolt far dis Ao-
wdrma um 30T varhanden *

|28 T kmanser-omrimng, Schwimmbsl,
| Autrmaseiasiagn na j7

Bne senden Sie den ausgeriinen Fragabogen zunick Bn unten stehands Adrasse.

i Diank im Yoraus.

InvenSar GmiaH
Guslsw-Mayer-Alles 25
Gabdude 127 B33
13355 Beslin

Heskn Ratsa

Vertrigbsin panesr

Tel 030 -45 307 -388

Fax  030-46 307 -392

Mobhil  0t78 - 1108 G000
E-Mail haika ratkaiflirsansor.ce

~
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Wirtschaftlichkeit BHKW

@ INvensaor

making life cooler

~
Gas (bis 100kW el.) |
30 % el. e
f Stromeinkauf Eigenerzeugung \
Bezugskosten Energi 3x4,2=12,600
KWK-Aufschlag -
abLa-Umlage . .
Konzessionsabgabe BHKW rechnet sich schon allein
e — durch Stromerzeugung
tromsteuer -
EEG-Umlage 2,184 = H H
T ——— : Warme ist somit bezahlt
g KWK Bonus - - 3,500 . . -
Wartungskosten (gem. ASUE) : 2,200 Kalte ist mindestens kostenlos
Eneriiesteuererstattuni - -3x0,55=-1,650 B H KW Betneb auch |m Som mer
Gesamt 15,366 11,834
sparung ggu. Einkauf /
J
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Strompreis (Studie 2014)

@ INnvensaor

making life cooler

~

~
Strompreise Industrie (inkl. Stromsteuer)
160 MWh/a bis 20 GWh/a
(Quelle: VEA, BDEW; Stand: 05/2014)
18 ¢/kWh
16 ¢/kWh
14 ¢/kWh
12 ¢/kWh 2l 3,53 3,592 5,277 6,24
28 2,05
10 ¢/kWh
8 ¢/kWh ’
6 ¢/kWh
4 ¢/kWh
2 ¢/kWh
0 ¢/kWh
2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014
m Erzeugung, Transport, Vertrieb m KWK-Aufschlag = ablLa-Umlage
m Konzessionsabgabe 819 StromNEV-Umlage m Stromsteuer oo H H [o)
BEEG-Umlage m Offshore Haftungsumlage Q -Ja h rI IChe Stelgeru ngsrate 5’6 /0
g

J
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. . . mINvensor
Energiepreisentwicklung making life cooler

4 I

Entwicklung der Energiepreise in der Industrie

18,0 ¢/kWh
16,0 ¢/kWh 1502 1237

14,04 1433 ) _ ) _
14,0 ¢ 1325 - Preisentwicklung verlauft meist
12,0 ¢/kWh 11,53 1141 ® 11,40 parallel

9,73

. insgesamt héhere Schwankungen
10,0 ¢/kWh 892

beim Strompreis

8,0 ¢/kWh . . .
. Strompreis steigt deutlich schneller
6,0 ¢/kWh 497 44
427 MV 400 a3 MUY
370 3,64 [ m -

4,0 ¢/kWh S8 B u |
2,0 ¢/kWh
0,0 ¢/kWh

2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015

m Gaspreisentwicklung — Gaspreis bei @ Steigerung von 3,5%

® Strompreisentwicklung = Strompreis bei @ Steigerung von 5,6%

Quelle: E-Control (Gaspreise in der Industrie); VEA, BDEW
\_ (Strompreise in der Industrie) Y,
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InvenSor Wirtschaftlichkeitsabschatzung

@ INvensaor

making life cooler

4 I
Kumulierte Ausgaben
InvenSor-System vs. konventionelles System
1.200 T€
= Bestandsanlage / konventionelles System
1.000 T€ e |nvenSor-System
Informationen in den
800 T€ InvenSor Unterlagen:
600 T€ . .
- Datenubersicht
Joo T - Investitionskosten
. Einsparungen
200T€ . Kapitalricklauf
0TE
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Jahr
G J
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BAFA Forderung

@ INvensaor

making life cooler

-

BAFA Forderung von Sorptionskalteanlagen (Basisford
erneuert am 01.01.2016 (bis Ende 2016)
25 % Forderung
ab 5 kW bis 500 kW fiir Sorptionskalteanlagen
max. 100.000 € Forderung
Erweitert fir gemeinnitzige Organisationen und Kommunen

Forderfahig sind:
Kaltemaschine
Ruckkihlung
Kéalteverteilung
Installationsarbeiten daftr

.
erung)

BAFA

Bundesamt fur Wirtschaft
und Ausfuhrkontrolle

E—
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Forderfahige Komponenten

@ INvensaor

making life cooler

Kiltekreis
N bei einfacher Leitur

| <30 m: DN32

I>30 m: DN40

verfugbare externe Forderhohe: 4.0 i
Medium; Wasser

Idckenlos Kaltsisoliert

Kaltespeicher
{optional}

~// Kélteverteilung

i1 optional: externe Kaltesignalvorgabe 1/Q

{ optional. externa Kaltwassersoliwertvorgabe +2-10V

Rickkiihikrels
2 bei Lt ¢ . == =
<20 m: DN4O i |
» 20 m: DNSD 5] 3
: externe F 40m - ] % B E R
Medium: Wasser i d
- . e 12" L1411 | Antriebskreis
Mﬁi:’:eéykgtg?éss;r?;emlscr Nennweiten bei einfacher Leitungslange:
warmeisciiert ‘ I<10m:DN25
I>10 m : DN32
Ruckkonier % | verfogbare externe Férderhdhe: 3,0 m
‘;]N?:Jf:)n 01 B Medium: Wasser
. " i< Adsorptions- warmeisoliert
g Kéaltemaschine
8
Ruckkuhler iz
Ey E
Wasner- L3
N NG v _-_1_ - 6‘«%»3@‘5 ::, : P Warmequelle
% ) @) I z‘nﬂl E"K:'l
invenSor Besprihset . 58 LTCIC plus-FC | *fsclartherm. Anlage,
Baspribrohs mi ;ec 5 s srip il E g Jabwarme Druckluft.
Badienungsanietung be o Spannungsvers kompressor, et
=2 5 g b i 230vV~3adng
L8 SBesorihset

Ruskkuhvventiolor. Dalenieding geschirmi, 2.adng

AuBentemparatirfuhier, Dotenfettung geschiomt, 4-adnig

Hinweis:- Im Kaéltekreis muss ein Mindestvolumenstrom
von 1000/h je Modul eingehalten werden.
- Alle Kreise (Antriebskreis, Rlckkahikreis, Kaltekreis, Systemtrennungskreis) sind mit
Ausdehnungsgefaien und Sicherheitsventilen zuversehen, Dimensionierung geméan
DIN EN 12828 bauseits!
- Kabelquerschnitte sind nach DIN 57100 / VDE 0100 zu bemessen

intsrnet

InvenSer GmbH
Niederlassung Berlin

Gustav-Mayer-Allee 25

LTC 10 plus/ plus-FC/ LTC10 e/ e-FC

D-13355 Berlin . o .. H
s e Systemtrennung im Ruckkuhlkreis

~
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m INVensor
Forderu ngen making life cooler

4 N

De-minimis Anrechnung

Einbezogen werden:
BAFA Basisforderung
BAFA Bonusférderung

Regionale (wie Progress-Forderung in NRW)
etc.

Fordergrenzen De-minimis fur 3 Steuerjahre:

Allgemein 200.000 €
Stral3entransport 100.000 €
Fischerei 30.000 €
Landwirtschaft 15.000 €
o 4




@ INvensaor
Forde r'u ng making life cooler

é ~N

InvenSor unterstitzt Sie bei der Antragsstellung

drei Mitarbeiter von InvenSor sind als

sachkundige Personen Kaltetechnik zur % Ej”rrb‘\’l?rirs“éﬂgséer lum
Forderantragsstellung bei der BAFA ond Technologie
gelistet

Wir bieten dies in Form des sog.
,Fordermittelmanagements* an

Informationen zu den BAFA
Antragsverfahren far
gewerbliche Klima- und

" Kéalteanlagen finden Sie unter:
Energie’ wende http://bit.ly/207xNc9
% Umschalten auf Zukunft
\.'.......
- J
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mINvensor
BAFA Antragsverfahren zusammengefasst making life cooler

4 N
Antragsstellung tber elektronisches Formular / Ubergabe an den Sachkundigen:
Handelsregisterauszug — Organigramm — Antragsdokument

Der Sachkundige tbersendet an die BAFA ein elektronisches Formblatt mit
Datenerhebung sowie Bewertung der Energieeffizienz mit IST- und PLAN-Daten
(Formblatt Energieeffizienzbewertung, Mallnahmen und Fliel3bild)

Wichtig: Automatisierter Versand einer elektronischen Eingangsbestatigung an den
Antragsteller mit Zugangsdaten fur den Sachkundigen

Wichtig: Mitteilung Uber das Ende des Durchfiihrungszeitraumes (9 Monate)
Vorgangsakte wird angelegt und Prifung der Unterlagen durchgefihrt
Phase 2: Prufung der Unterlagen und Technische Prifung und Berechnung der

forderfahigen Kosten / Erteilung des Zuwendungsbescheids / Auszahlung des
. Zuschusses

.
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o . . m INvensor
Anwendungsbeispiele Adsorptionskalte making life cooler

4 N
Serverrdume (EDV), Schaltschranke
Produktionsprozesse (Werkzeuge, Laser, Galvanisierung, Erodieren ...)
Hallenkihlung in Grundlast / Raume mit Abwarme z.B. aus Maschinen
Medizinische Gerate (z.B. MRT), Motor-Teststande ...
Verkaufsrdume (z.B. Autohauser, Tankstellen)

Lagerraume mit RT > 13 ° C Materialien / Medikamente (Lebensmittel /
Getranke)

Produktionsprozesse in Lebensmittelindustrie (Waffeln, Kekse ...)

—
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Anlagenplanung Serverraumkihlung

@ INvensaor

making life cooler

-~

Besonderheiten bei Rechenzentren

Es besteht ganzjahriger Kéltebedarf
hohes Stromsparpotenzial
kurze Amortisationszeiten
gute Bedingungen fur InvenSor AdKM +
BHKW

InvenSor AdKM erfullt RZ-Anforderungen
hohe Anforderungen an Ausfallsicherheit
24/7 Betrieb
zusatzliche Einsparungen durch FreeCooling
Redundanz leicht mdglich
Anlagenuberwachung und Monitoring

S
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Anlagenplanung Maschinenklhlung

@ INvensaor

making life cooler

p
Beispiel SpritzgielBmaschinen

Es besteht ganzjahriger Kaltebedarf
.- hoher Stromverbrauch
Strom wird fast komplett in Warme
umgewandelt
extrem lange Laufzeiten

InvenSor ADKM ermdglicht BHKW
Laufzeitverlangerung
Warmeabnahme im Sommer
Wartungsarmer Betrieb
zusatzliche Einsparungen durch FreeCooling

InvenSor AdKM reduziert Gesamtstromverbrauch
Ersatz fir Kompressionskaltemaschinen
(Grundlast)

.

~

m
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Anlagenplanung Maschinenklhlung

@ INvensaor

making life cooler
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Beispiel Metall

Es besteht ganzjahriger Kaltebedarf

. Schweil3roboter
Laserschweil3en
Laserschneiden
Kihlschmierstoff (KSS) Kihlung
(Zerspanung)
Kuhlwassertemperaturen tber
Raumlufttaupunkt
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Anwendungsbeispiel Produktion
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1 MASCHINENKUHLUNG
2 KUHLUNG ELEKTRISCHER BETRIEBSTECHNIK
3 KALTEMASCHINEN AM KALTWASSERNETZ
4 TECHNIKRAUM MIT BHKW UND PUFFERSPEICHER
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Ausgewéahlte Referenzen Produktion making life cooler
4 I
Kuhlung von Galvanikbecken mit
KWKK bei der Oberflachentechnik
Dobeln GmbH, Dobeln
Versorgung der Spritzguss-
maschinen mit Kaltwasser und
Buroklimatisierung bei der
TRANSpofix GmbH, Berching
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Anwendungsbeispiel Rechenzentrum
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1 SERVERSCHRANKE MIT WASSERKUHLUNG
2 KALTGANG-WARMGANG LUFTKUHLUNG
3 DOPPELBODENKUHLUNG
- 4 TECHNIKRAUM MIT BHKW, SPEICHER & KALTEMASCHINEN
—

WWW.INVensor.com




Ausgewdahlte Referenzen Rechenzentrum
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Serverraumkihlung mit einer
KWKK Anlage im Sohnix
Rechenzentrum Rostock

Wassergekitihlte

Serverschranke im

Rathaus Marburg
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Anwendungsbeispiel Verkaufsraum

4 I
1 VERKAUFSRAUM MIT FUSSBODENTEMPERIERUNG
2 BURORAUM MIT LUFTKLIMATISIERUNG
3 RUCKKUHLER MIT FREE COOLING FUNKTION
4 TECHNIKRAUM MIT BHKW, SPEICHERN UND KALTEMASCHINE
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Ausgewéahlte Referenzen Verkaufsraum
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Im Autohaus Merseburg werden
Verkaufsraume und Buroflachen
mit einer KWKK Anlage geheizt
e und gekuhlt
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Angenehme Temperaturen
bei grof3ztigiger Verglasung
Im M6belhaus M6m, Glonn
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Vorteile der Adsorptionskaltemaschinen

4 I

o Strom sparend (CO, Einsparung) bis 70%

o Umweltfreundlich, reines Wasser als Kaltemittel

o Kompakt, integrierte Pumpen, Mischer und Ventile

o Montagefreundlich, geringer Aufwand fur Installation

o Storungsarm, automatischer Betrieb

o Wartungsarm, jahrlicher Service minimiert durch ,activVac*

o Online-fahig, vereinfachte Inbetriebnahme und Fern-Abfrage

o Leise, nahezu gerauschlose Kalteerzeugung
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Far Ihr Interesse bedanken wir uns
und freuen uns auf gemeinsame Projekte

HERMANN STITZ &
HAUSTECHNIK

Andreas Hardten

Altes Feld 14-22
22885 Barsbiuttel

Heiko Ratka
Tel.: +49 40 67070-291 Email: heiko.ratka@invensor.de
Andreas.Hardten@gc-gruppe.de Telefon: +49 (0)171 — 1106 6000
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